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“ Hemos conseguido nuestros tres
objetivos fundamentales:
mejorar la eficiencia energética
—reduciendo nuestra huella de
carbono- optimizar la calidad
de la iluminacioén y conseguir
una solucién que viniera de la
mano de un socio tecnhologico de
calidad”

Daniel Lancho
Director de Operaciones de KH Lloreda
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Una propuesta que tenia que cumplir escrupulosamente con

los requisitos que buscaba la empresa barcelonesa: maxima
eficiencia energética, facilidad en el proceso de cambio y
aprovechamiento de la instalacidon existente y un retorno de la
inversion no superior a los tres anos. Todo ello, con las maximas
garantias de calidad tanto en producto como en iluminacién. “Y
después de mucho mirar, la Unica que nos ofrecia todo eso, era
Philips”, concluye Daniel Lancho.
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, Gracias a la flexibilidad

= de la gama de productos
Philips, el cambio se
produjo rapidamente y
sin tener que modificar la

instalacion”

Daniel Lancho
Director de Operaciones de KH Lloreda




Uno de los retos a los que se enfrentaba Philips al hacerse cargo de este
proyecto fue conseguir la iluminacion adecuada para cada uno de los
espacios de trabajo que se encontro en las instalaciones de KH Lloreda

en Canovelles (Barcelona): nave de produccion, almacen, laboratorio,
oficinas, zona de recepcion e incluso guarderia. Habia que reemplazar

mas de 600 puntos de luz basados en tubos fluorescentes, downlights y
halogenos sin modificar la instalacion electrica y adecuando los niveles de
luz a los requisitos de cada zona. Para ello se hizo un detallado estudio de
iluminacion en cada espacio y se busco el producto que mejor se adecuara
a los requisitos del cliente. La Coreline estanca se impuso como solucion
mas eficiente para iluminar la nave de produccion y en el almacén mientras
gue una combinacion de Coreline empotrables y downlights y MasterLED
se encargaria de dar luz al resto de los espacios de trabajo. Para mejorar aun
mas la eficiencia energética de la nueva instalacion, se anadio un sistema
Occuswitch para controlar el alumbrado en funcion de la deteccion de
presencia y de la de luz natural en cada momento, consiguiendo asi ahorros
en torno al 70% con respecto al sistema de alumbrado anterior.

“El cambio lo notamos todos en las oficinas
inmediatamente”, comenta Emma Nadal, jefa de
comunicacion de KH Lloreda. “La mejora en los niveles

de iluminacién fue tal, que tardamos varios dias en
acostumbrarnos. Era como estar trabajando fuera, a la luz
del dia”. Una luz que, gracias a la larga vida util de la gama
de productos LED instalados, podran seguir disfrutando
durante mas de 10 anos sin necesidad de llevar a cabo
ninguna tarea de mantenimiento.
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La mejora en los niveles de iluminacion
fue tal,

Emma Nadal
Jefa de Comunicacion de KH Lloreda
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